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U okviru redovnih posl ova
ugradnje vatrostalnih mat|
preduzel a -TOPIFOVEHMIKA .ok, nerijetko s
specijalne forme dijelova
vatrostalnih betona i masa na licu mjesta, u toku izgradn

sanacije.

| zrada se sastoji od i zr a
betona 1, po zavrgetku r a
nedostaci ovakvog nalina rada

A Gubitak vremena na izradu oplate

A Otegana kontrola priprei
(udaljenost mjesta pripreme od mjesta ugradnje, rizil
segregacije betona prilikom vibriranja zbog diskontin
dopreme i sl.)

A Tegko kontrolisanje usl ¢
pugtanja agregata u rad,
potpuno razaranje betonskog bloka.

TakolLe, u slulaju da je n_

obl oge manjeg obi ma, nemi |

zbog pogtivanja dijagrama g
(npr. zamjena gorionika, segmenta patosa i sl.)
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U cilju kvalitetne i zrade
TERMOMAHKOPLOTEHNIKA d.o.o0. je izgradilo liniju za

proizvodnju i tempovanije istih. Proizvodna linija se sastcfk

Ve

Hala 15,0 x 10,0 m i nati
A Dvije protustrujne mjega\

bet ona. Kapacitet radnogl
odnosno 250/130 litara (radni prostor/radni kapacitet) |

>

Trivibret ol a radne povrgine
promljenljivim brojem oscilacija fiksnog vibratora

>

Tri iglasta vibratora sayibgpl ama od 1 30

>

>

Jedna komorna pel za ten
bl okova. Pel Il ma dva ogn
kontinuitet u postupku prefabrikacije.

Mosni kran u proizvodnoj hali, nosivosti 50,0 kN (5.0(%
i raspona 8,0 m, za tr an@
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Karakteristike peld]
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Energent: elektrilna energija 380 V
Snaga peli: 45 kW
Di menzije radnog pros®ora (DxGxV): 2,5x1, 6x1,

Kapacitet peli: do 5.000 kg preformovanih bl o

jednom ciklusu tempovanja

Temperaturni opseg: da@50 - "=
Prisilno kretanje atmosf =
ventilatora po 2,2 kW - —

Temperaturni gradij e3xC ul
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Odstupanje od zadanog dijagrama temg3e@nja:
Pel je programski wupravl, .. _

Odvijanje procesa tempovanja se prati i nadzire u reg'==== S
viemenu preko HERALD Il o - Qe
sl anje obavijesti o aktu:

intervenciju u toku postupka tempovanja, na licu mjes \”‘\\
e e e —
Postupak tempovanja se Vv .

vriijeme poletka i kraja,
zagrjeva, te tehnil ke i komercijalne

Maksimalni kapacitet proizvodne linije je 1.200 kg/dan
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