


U okviru redovnih poslova u podruļju vatrostalne tehnike i 

ugradnje vatrostalnih materijala, ġto je osnovna djelatnost 

preduzeĺa TERMOMATIK-TOPLOTEHNIKA d.o.o, nerijetko se 

specijalne forme dijelova toplotehniļkih agregata izraĽuju od 

vatrostalnih betona i masa na licu mjesta, u toku izgradnje ili 

sanacije.

Izrada se sastoji od izraĽivanja oplate, pripreme i ugradnje 

betona i, po zavrġetku radova, suġenja i tempovanja. Objektivni 

nedostaci ovakvog naļina rada se oļituju u sljedeĺem:

Á Gubitak vremena na izradu oplate

Á Oteģana kontrola pripreme i ugradnje vatrostalnog betona 

(udaljenost mjesta pripreme od mjesta ugradnje, rizik od 

segregacije betona prilikom vibriranja zbog diskontinuirane 

dopreme i sl.)

Á Teġko kontrolisanje uslova suġenja i prvog zagrjeva prilikom 

puġtanja agregata u rad, ġto moģe izazvati pucanje ili 

potpuno razaranje betonskog bloka.

TakoĽe, u sluļaju da je na agregatu raĽena sanacija vatrostalne 

obloge manjeg obima, neminovan je i znaļajan gubitak vremena 

zbog poġtivanja dijagrama zagrjeva ugraĽenog betonskog bloka 

(npr. zamjena gorionika, segmenta patosa i sl.)



U cilju kvalitetne izrade ovakvih specijalnih formi, preduzeĺe 

TERMOMATIK-TOPLOTEHNIKA d.o.o. je izgradilo liniju za 

proizvodnju i tempovanje istih. Proizvodna linija se sastoji od:

Á Hala 15,0 x 10,0 m i natkriveni skladiġni prostor 5,0 x 8,0 m

Á Dvije protustrujne mjeġalice za pripremu vatrostalnog 

betona. Kapacitet radnog prostora mjeġalica je 500/250, 

odnosno 250/130 litara (radni prostor/radni kapacitet)

Á Tri vibro-stola radne povrġine 1.200 x 1.200 mm, sa 

promljenljivim brojem oscilacija fiksnog vibratora

Á Tri iglasta vibratora sa vibro-iglama od Ï30 do Ï60 mm

Á Mosni kran u proizvodnoj hali, nosivosti 50,0 kN (5.000 kg) 

i raspona 8,0 m, za transport paleta i izraĽenih blokova

Á Jedna komorna peĺ za tempovanje prefabrikovanih 

blokova. Peĺ ima dva ognjiġta, ļime je obezbijeĽen 

kontinuitet u postupku prefabrikacije.



Karakteristike peĺi:

Á Energent: elektriļna energija 380 V

Á Snaga peĺi: 45 kW

Á Dimenzije radnog prostora (DxĠxV): 2,5x1,6x1,5 m (6,0 m3)

Á Kapacitet peĺi: do 5.000 kg preformovanih blokova u 

jednom ciklusu tempovanja

Á Temperaturni opseg: do 450ϲC

Á Prisilno kretanje atmosfere u peĺi obezbjeĽuju dva 

ventilatora po 2,2 kW

Á Temperaturni gradijent unutar radnog prostora peĺi: ҕ3ϲC

Á Odstupanje od zadanog dijagrama tempovanja: ҕ3ϲC

Á Peĺ je programski upravljana putem PLC-a 

Á Odvijanje procesa tempovanja se prati i nadzire u realnom 

vremenu preko HERALD IIoT platforme koja obezbjeĽuje 

slanje obavijesti o aktuelnom stanju i omoguĺava trenutnu 

intervenciju u toku postupka tempovanja, na licu mjesta ili 

putem raļunarske ili mobilne aplikacije

Á Postupak tempovanja se verifikuje protokolom koji sadrģi 

vrijeme poļetka i kraja, zadani i realizovani dijagram 

zagrjeva, te tehniļke i komercijalne podatke o uloġku

Á Maksimalni kapacitet proizvodne linije je 1.200 kg/dan


